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• Additieve technologieën
• Benadering via STL formaat (3D)
• Slicing van het model (2D profielen)
• Opbouw van de lagen
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Rapid Prototyping
Verschillende technieken om “rapid” prototypes te maken

3D printing
“low end” rapid prototyping

Indirect Rapid Manufacturing
Een RP model kan gebruikt worden om kleine reeksen te maken (b.v. via gieten in siliconematrijzen onder 

vacuüm)

Direct Rapid Manufacturing / E-manufacturing
RP modellen die functioneel zijn en dus prototype overstijgen

Rapid Tooling
RP technieken worden meteen toegepast als productietool (matrijzen)
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• Droog met poeder, sheetmateriaal of gesmolten polymeer

• Nat met uit te harden hars

Niet onbelangrijk: supportstructuren!
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SLA Stereolithography (sinds begin jaren ‘90): vloeibaar hars, laser gebaseerd 
e.g. 3D-systems, Viper family

���
�
�#�)"���	�#
���������&���*

�����������
- 6 -



4

Principe
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Eigenschappen:
• Laagdiktes: typisch 0,1mm
• Epoxy
• Traditioneel bros materiaal, nu ook 

flexibel en slagvast
• Transparant materiaal mogelijk
• Aftakeling oiv UV
• Visuele modellen, beperkt functioneel 

(afh van materiaal)
• Nauwkeurig
• Af te werken
• Support is zelfde materiaal
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Fused Deposition Modeling: thermoplastic based deposition
e.g. Stratasys, FDM Titan

3D printer variant
“Dimension”
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Principe
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Eigenschappen:
• Laagdiktes: typisch 0,25mm
• Meest gebruikte materialen ABS, PC
• Beperkt functionele modellen
• Bouworiëntatie van belang
• Nauwkeurig
• Snel en schoon 
• Kleinere modellen
• Verificatie
• Support af te breken of op te lossen
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SLS Selective Laser Sintering: powder and laser based sintering process
e.g. 3D-systems
Sinterstation

Principe
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Eigenschappen:
• Laagdiktes: typisch 0,1mm
• PA gebaseerd
• Functionele modellen
• Lagere nauwkeurigheid
• Rapid manufacturing
• Relatief grof oppervlak
• Geen extra supportstructuur
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3D printing: powder and binder 
e.g.Zcorp 
Zprinter450

Principe
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Eigenschappen:
• Laagdiktes: 0,1-0,2mm
• Poeder en bindmateriaal
• Inkjet principe
• Impregneermiddel (hard-flexibel)
• Visuele modellen
• 3D printing in kleur
• Lagere nauwkeurigheid
• CAD verificatie
• Snel en goedkoop
• Geen extra supportstructuur
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Polyjet 
e.g.Objet 
Eden Family

Principe
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Eigenschappen:
• Laagdiktes: tot 16µm
• Kleine details
• Flexibele materialen mogelijk
• Semi transparant
• Hoge nauwkeurigheid
• CAD verificatie
• Duur
• Support gel af te spuiten
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nauwkeurigheid Objet 
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1.00 
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3.0 
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Direct Metal Laser-Sintering
Selective Laser Melting
Electron Beam Melting

Full Density

CoCr
Ti
RVS
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Vacuumcasting: van master (RP) model tot functionee l product
Geschikt voor kleine reeksen – specifieke materiaale igenschappen
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Hogeschool Gent: prototype@hogent.be
Materialise: www.materialise.be
Layerwise: www.layerwise.com
Sirris: www.sirris.be
Dimension: www.dimensionprinting.com
Stratasys: www.stratasys.com
3D systems: www.3dsystems.com
Zcorp: www.zcorp.com
Objet: www.2objet.com
kunstof en rubber magazine: www.kunststofonline.nl
tct magazine: www.time-compression.com
Prototype magazine: www.prototypemagazine.com
Rapid prototyping: principles and applications; Chua, Leong, Lim; ISBN 9812381171 
User's guide to rapid prototyping; Grimm, Todd; ISBN 0872636976
Rapid prototyping; Gebhardt, Andreas; ISBN 3446212590
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• (Rapid) Prototyping
• Industrieel productontwerpen
• Onderzoek
• Consult en dienstverlening voor bedrijven
• Personalized Manufacturing
• Opportuniteiten in toepassingsgebieden van prototyping
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• Industrieel productontwerpen
• Architectuur
• Ergotherapie
• Digital Arts & Entertainment
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Functionele Prototypes, ontwerpvalidatie, methodologie
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